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ビス株式会社

ＪｏｙＳｃｈｅｄｕｌｅｒ（ジョイ・スケジューラ） のご紹介

最適化ロジックを備えた高速生産スケジューラー
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製造業における情報化の発展

＜業務・計画システム系＞

1960 1970 1980 1990

＜製造実行システム系＞

＜制御システム系＞

NC機械

DNC

PLCシステム

計装のデジタル化

DCS

CNC

ロボット

自動搬送

OPC
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Soft Logic

単機能MES MES

MES

MESⅡ
SFC

POP

MRP MRPⅡ

CRP/DRP

CRM

ERP

SCP/APS

データウェアハウス

生産管理システム

JoyScheduler

「製造業の戦略的情報化マニュアル」より
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生産計画は製造現場の柱のひとつ

購買管理 在庫計画 資材計画

中日程計画

小日程計画

進捗管理

在庫管理工程監視･制御在庫管理

設計支援ｼｽﾃﾑ 販売計画 受注管理 配送管理

顧 客

出庫管理

仕入先 部品倉庫 製造工程 製品倉庫

受入管理

保全管理 品質管理

JoyScheduler

JoySchedulerの役割
リードタイムの短縮

納期厳守
的確な資源配分
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１．優先順位計画に加え最適計画を装備！

２．加工組立・バッチ生産にも対応！

５．わかり易い計画結果評価機能！

遺伝的アルゴリズム（GA)＋焼きなまし法（SA)を応用した計画処理により

自動的に最適な計画をスピーディに探索します。

電子部品、自動車部品、プラスチック成型等の加工組立工程に対応。

またバッチ生産工程にも対応できます。

計画結果を納期遅れ、リードタイム、滞留時間等評価項目の値を

各種チャート上でわかりやすく表示します。

６．外部ｼｽﾃﾑとの親和性追求！
外部システムからJoySchedulerの起動、停止、計画処理等の実行ができます。

また、ＯＤＢＣを介し外部システムとの連携が容易にできます。

７．高速・高機能で１８０万円！
従来から販売されていたスケジューラの機能に加え、最適化機能を装備し１８０万円

という価格を実現しました。

の特長

３．DBR機能を駆使してTOCを実現
簡単な設定でDBR(Drum-Buffer-Rope)機能を駆使しTOCを実現できます。

４．工程毎に優先順位計画が可能
色・形状などの処理条件を考慮し、工程ごとに製造順位を変更することができます。
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JoySchedulerの中身

クライアント WindowsXP Windows2000 WindowsNT4.0 Windows95/98 

JoyScheduler

DB作成
ﾕｰﾃｨﾘﾃｨ

外部ｼｽﾃﾑ
連携機能

本体

(MRP)
資材所要量

展開
計画機能

表示
編集機能

サーバ Windows2000 WindowsNT Windows95/98 

ORACLE
MS-SQL
Access

ERP
生産管理

パッケージ等

ODBC



6

基幹ﾎｽﾄｼｽﾃﾑ

生産管理ｼｽﾃﾑ

工程計画ＰＣ 営業部 製造課① 製造課② 資材課

生産管理ｼｽﾃﾑﾃﾞｰﾀﾍﾞｰｽ

JoySchedulerﾃﾞｰﾀﾍﾞｰｽ

計画参照（Viewer）・進捗照会
計画立案・進捗照会
（JoyScheduler本体）

マスタデータ
受注データ
計画データ

JoySchedulerの構築例
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受注・見込みデータ入力

製造管理
製造計画作成

実績収集
POPｼｽﾃﾑ

製造

材料手配

製造指示書

加工 組立 検査 梱包 出荷

実績反映

確定

JoySchedulerの運用
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の計画機能

●山崩し計画機能

●山積み計画機能

●優先順位計画機能

●最適計画機能
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JoySchedulerの計画機能(山積)
●山積み計画機能
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JoySchedulerの計画機能(山崩)

●山崩し計画機能



11

JoySchedulerの計画機能(優先)

ロット計画順序決定

３番目 ２番目４番目

ﾛｯﾄB ﾛｯﾄC ﾛｯﾄA

■受 注 品

品 目 納 期数 量

ﾛｯﾄA

ﾛｯﾄB

ﾛｯﾄC

ﾛｯﾄD

品目A ０５／２４１０個

品目B ０５／１５１５個

品目C ０６／２０３０個

品目B ０５／２５２０個

工程内資源決定

１番目

機械１ﾛｯﾄD

機械
２

機械
３

機械
１

評価値１０ 評価値９ 評価値８

１番目 ﾛｯﾄD
評価値

｛重み×Ａ｝・・

■工程内のロット資源決定

A 稼働時間平準化 B 段取り時間最小化

C 資源優先度 D 外注依頼最小化

E 滞留時間最小化 F リードタイム最小化

G 同一ロット優先 H 同一品目優先

■重みによる評価値計算

■重みによる評価値計算

A 稼働時間平準化 B 段取り時間最小化

C 資源優先度 D 外注依頼最小化

E 滞留時間最小化 F リードタイム最小化

G 同一ロット優先 H 同一品目優先

評価値＝｛重み×A｝＋｛重み×B｝＋…・

■優先順位計画ロット選択順

●ロット納期順 ：昇順
●品目優先度順 ：昇順
●顧客優先度順 ：指定無
●ロットコード順 ：指定無
この他２５項目の中から選択

●優先順位計画機能
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JoySchedulerの計画機能(最適)

品目A ０５／２４１０個

品目B ０５／１５１５個

品目C ０６／２０３０個

品 目 納 期数 量

ﾛｯﾄA

ﾛｯﾄB

ﾛｯﾄC

ﾛｯﾄD 品目B ０５／２５２０個

■受 注 品

全体計画のロット順番
資源決定

機械２ 機械３機械１

２番目 ３番目１番目

ﾛｯﾄD ﾛｯﾄA ﾛｯﾄC

ﾛｯﾄAﾛｯﾄB

ﾛｯﾄD

ﾛｯﾄC

機械２ 機械３機械１

（
Ｓ
Ａ
）

ア
ニ
ー
リ
ン
グ

シ
ュ
ミ
レ
ー
テ
ッ
ド
・

リ
ズ
ム

（
Ｇ

Ａ
）

遺
伝
ア
ル
ゴ

最適計画ロジック

■最適処理計画

計画目的＝｛重み×Ａ｝＋・・

■計画目的の設定

①納期厳守 １０

②リードタイム最小化 ９

③段取り時間最小化 １

④滞留時間最小化 １

計画目的＝｛重み×①｝＋｛重み×②｝＋…・

●最適計画機能
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JoySchedulerの画面例(資源ガント)

資源（設備・工程ライン）別にロットを処理する順

番を表現したガントチャートです。

●資源ガントチャート画面
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JoySchedulerの画面例(ロットガント)

ロット毎にどのような資源（設備・工程ライン）を

通過するかを表現したガントチャートです。

●ロットガントチャート画面
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JoySchedulerの画面例(負荷グラフ)

資源（設備・工程ライン）別にその負荷状態を

表現したグラフです。

●資源負荷グラフ画面
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JoySchedulerの画面例(評価値)

●評価値レーダーチャート画面

スケジューリング結果を計画目的毎に評価する

ためのレーダーチャートです。
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JoySchedulerの画面例(在庫推移)

●在庫推移グラフ（製品・資材・副資材）

製品、資材、副資材の未来在庫の推移をグラフ

化したものです。
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JoySchedulerが使われているところ

・加工組立業さま

・部品組立業さま

・実装組立業さま

・金属成形業さま

・印刷業 さま

・食品加工業さま ほか
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JoySchedulerと連携された
ERP、生産管理システム
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生産管理ｼｽﾃﾑ ＪｏｙＳｃｈｅｄｕｌｅｒ連携モジュール

３．確定データ

確定処理

確定解除処理

確定、確定解除

条件入力
計画ファイル

受注ファイル

在庫データ

１．受注データ、在庫データ

受注データ、在庫データ

抽出転送処理

２．スケジューリング

結果反映

資材所要量計算

スケジューリング処理

在庫引当・計画数量変更

スケジューリング処理

計画結果
反映処理

受注ファイル

在庫データ

計画ファイル
計画ファイル

JoySchedulerと連携された生産管理システム
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ＪｏｙＳｃｈｅｄｕｌｅｒ連携モジュール生産管理ｼｽﾃﾑ ＪｏｙＳｃｈｅｄｕｌｅｒ連携モジュール生産管理ｼｽﾃﾑ

４．実績データ転送

作業実績入力 実績反映処理 実績データ

５．マスターデータ類

品目、資源、製品構成表他

マスター情報

デフォルト値設定テーブル
を元に品目資源能力を自
動生成

マスタデータコンバータ（１）

マスタデータコンバータ（２）

各種マスタ

データ類

デフォルト値

設定テーブル

品目資源能力

品目、資源、

製品構成表

JoySchedulerと連携された生産管理システム
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導入手順・サポート内容

本格運用 ・年間保守契約（有料）

お客様 代理店/ SIﾍﾞﾝﾀﾞｰ＆JTE

導入・ﾃｽﾄ運用
・導入支援（有料）
・現地説明・教育（有料）

ﾏｽﾀﾃﾞｰﾀ用意、ｱﾄﾞｵﾝﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑ

開発

・導入支援（有料）
・アドオンプログラム開発（有料）

ｼｽﾃﾑ化検討
・ご提案
・お見積もり

ﾌﾟﾛﾄﾀｲﾌﾟ作成
・体験版ＣＤ（無料）
・実践ﾄﾚｰﾆﾝｸﾞ（有料）
・プロトタイプ作成（有料）

現状分析
・無料ｾﾐﾅｰ
・導入ﾁｪｯｸｼｰﾄ（無料）
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その他ラインナップ



24

JoyScheduler
ﾃﾞｰﾀﾍﾞｰｽ

本社

JoyScheduler WebClient

営業

工場ＬＡＮ

関連会社

ＷＡＮ

インターネット

Webクライアント

Internet Explorer
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Webクライアント（データ参照）

ORACLE
MS-SQL
Access

テキスト

エクセル
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Webクライアント（新規ビューワ）

◇ JSWebClientに新規ビューワ追加

作業指示書印刷

IEを使用しない現場端末向けシンプル操作のビューワ追加

実績入力
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多言語対応

英語版

SBC対応

工場の最適化から全社最適計画へ

国際戦略へ対応

JoySchedulerSBC版

JoySchedulerﾃﾞｰﾀﾍﾞｰｽ

生産管理ｼｽﾃﾑﾃﾞｰﾀﾍﾞｰｽ

SBCサーバー

ＬＡＮ

本社

関連会社

ＷＡＮ

工場

SCM対応

Server-Based Computing

多言語、SBC対応

中国語(簡体語)版

MetaFrame、GO-Global

http://www.amateras.com/trip/china/index.htm
http://www.p-alpha.co.jp/flag/asia/singl/asia_jp.html
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導入サポートツール①
DataChecker

導入時のマスタのエラーチェックのお手伝いをします。
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導入サポートツール②
簡易マスタ入力

導入時のプロトタイプ作成のお手伝いをします。
(体験版は10品目まで登録可能です)

①ドラッグ＆ドロッ
プで構成を変更

②既存の製品構成
を元に編集

③受注入力

個別受注・一品物製造
にも対応可能！
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お問合せ

System Coordinates &  Business Coordinates

ビス株式会社
〒210-0837 川崎市川崎区渡田2-20-3

電話：044-344-3376

E-Mail：info@biss.co.jp

http://www.biss.co.jp/


